dominierende Problem in der deutschen Industrie

Gernot Nerb

Die derzeitige Rezession im verarbeitenden Gewerbe Deutschlands ist ganz liberwiegend die
Folge einer globalen Nachfrageschwache und nicht Zeichen mangelnder Wettbewerbsfahigkeit.1
Dies wird u.a. durch aktuelle Umfrageergebnisse aus dem Konjunkturtest fiir das verarbeiten-
de Gewerbe belegt: Wahrend die eigene Wettbewerbsfahigkeit in Deutschland - trotz der aktu-
ell eingetretenen leichten Verschlechterung - weiterhin deutlich héher eingeschatzt wird als
im EU-Durchschnitt (vgl. Abb. 1), ist der Auftragsmangel nach Ansicht der im ifo Konjunkturtest
befragten Unternehmen in den letzten Monaten eindeutig zum alles dominierenden Problem

geworden.

Die Anderung in den Problemlagen, wie
sie fUr den Konjunkturverlauf typisch ist,
kommt gut in den Abbildungen 2, 3und 4
zum Ausdruck. Diesen Graphken liegen
Uberlegungen aus der Ungleichgewichts-
theorie zugrunde. Der Kerngedanke der
Ungleichgewichtstheorie ist Uberzeugend
und einfach zugleich: Preise und Ldhne
andern sich nicht schnell und ausreichend
genug, um Ungleichgewichte zwischen
Angebot und Nachfrage zu verhindern.
Dies gilt fur Gltermarkte ebenso wie flr
den Arbeitsmarkt. Je nachdem welcher
Typ von Ungleichgewicht auf der Mikro-
ebene Uberwiegt, sprechen wir von einer
gesamtwirtschaftlichen Angebots- oder
Nachfragelticke. Die ersten Ungleichge-
wichtsmodelle wurden Anfang der acht-
ziger Jahre von Barro und Grossman ent-
wickelt. FUr die empirische Wirtschafts-
forschung waren diese Modelle allerdings
noch wenig geeignet, da sie zu hoch ag-
gregiert waren und damit nur sehr pau-
schale Schlussfolgerungen dartber zulie-
Ben, in welchem Zustand sich die Ge-
samtwirtschaft befindet. Dieser Vorwurf
gilt auch fur Malinvauds Arbeiten, wobei
Malinvaud allerdings das groBe Verdienst
gebuhrt, die wirtschaftspolitische Rele-
vanz dieses Forschungsansatzes heraus-
gearbeitet zu haben. Die Wirkung der her-
kémmlichen wirtschaftspolitischen MaB3-
nahmen hangt nach seinen Forschungs-
ergebnissen ganz entscheidend davon
ab, in welcher Ausgangssituation sich die

1 Die Nachfrageschwache wird derzeit nicht nur in
Deutschland, sondern weltweit als das mit Ab-
stand wichtigste Problem angesehen. Sie hat da-
mit die »Inflation«, die noch vor Jahresfrist im Welt-
durchschnitt den ersten Platz auf der Rangliste
der Hauptprobleme einnahm und den »Fachkréf-
temangel«, der im Frihjahr 2007 das dominieren-
de Problem bildete, abgeldst (vgl. Nerb und Stangl
(2009, ifo Weltwirtschaftsklima hellt sich auf, in
diesem Heft).

Wirtschaft befindet, z.B. ob es sich vor-
rangig um eine nachfragebedingte Ar-
beitslosigkeit vom Keynesschen Typ han-
delt oder um eine »klassische« Arbeitslo-
sigkeit, die ihre Ursache primér in zu ho-
hen Realléhnen und als Folge davon in zu
wenig arbeitsplatzschaffenden Investitio-
nen hat. Im ersteren Fall wirde bei einer
staatlichen Nachfragestimulierung der
Multiplikatoreffekt voll zum Tragen kom-
men; im Fall der »klassischen« Arbeitslo-
sigkeit wlrde sich dagegen keine Multi-
plikatorwirkung einstellen. Eine Reallohn-
senkung hatte im Keynesschen Fall einen
negativen, im Fall der »klassischen« Ar-
beitslosigkeit dagegen einen positiven Be-
schéftigungseffekt.

Die wirtschaftliche Realitat ist jedoch we-
sentlich differenzierter, als dass sie
sich mit pauschalen Etiketten wie »Key-
nessche, nachfragebedingte Arbeitslosig-
keit« oder »klassische Arbeitslosigkeit«
hinreichend charakterisieren lieBe. Die
Weiterentwicklung der Ungleichgewichts-
modelle setzte daher folgerichtig an der
mikrodkonomischen Fundierung dieses
Ansatzes an.

Hierbei bieten sich Konjunkturtest-Da-
ten geradezu an, da sie schon aufgrund
ihrer Konzeption Abweichungen vom —
wie auch immer definierten — Normal-
zustand messen sollen (z.B. Fertigwa-
renlager héher oder niedriger als normal;
technische Kapazitaten im Hinblick auf
die erwartete Nachfrage zu grof3 oder zu
klein etc.). Eine Pionierleistung auf die-
sem Gebiet hat Lambert erbracht (1986).
Sein Modell ergibt wesentlich wirklich-
keitsn&here und wirtschaftspolitisch re-
levantere Ergebnisse als die Ungleich-
gewichtsmodelle der »ersten Generati-
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Abb. 1
Wettbewerbsposition: Industrie
Deutschland — Européische Union
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Quelle: EU-Kommission; ifo Konjunkturtest.

on«, da hier der Ubergang von einem vorherrschenden
Ungleichgewichtszustand zu einem anderen graduell und
nicht mehr abrupt erfolgt. Lambert arbeitet also nicht mit
»Schwarz-WeiBR-Schablonen«, sondern berlicksichtigt die
in der Realit&t dominierenden Schattierungen der verschie-
densten Art. Auf das Modell Lamberts soll hier nicht na-
her eingegangen werden. Vielmehr wurde — angeregt durch
Lamberts Arbeit — eine Typologisierung von Industrieun-
ternehmen entsprechend folgender Konjunkturkategorien
vorgenommen:

Konjunkturkategorie 1: »Nachfrageschwéche«

Das Hauptproblem besteht hier flr die Unternehmen dar-
in, dass die Nachfrage zu gering ist, um das vorhande-
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2002 2003 2004 2005 2006 2007 2008 2009

ordnung in der Weise, dass jene Unterneh-
men herausgefiltert werden, die mindestens
einen der folgenden Grinde angegeben ha-
ben: Arbeitskréftemangel, zu geringe tech-
nische Kapazitaten, Mangel an Vormateria-
lien oder finanzielle Engpésse.

Konjunkturkategorie 4: »Nachfrageschwéche und
Angebotsprobleme«

Dieser Fall wird hier nicht nédher untersucht. In der Bundes-
republik Deutschland ist diese Gruppe von Unternehmen
vernachlassigbar klein (unter 3%). Eine Volkswirtschaft, die
sowohl durch Engpésse auf der Nachfrage- als auch der
Angebotsseite gekennzeichnet ist, durfte vor allem nur in
Entwicklungs- und Schwellenldandern vorkommen, wo in-
folge von Devisenbewirtschaftung der Import von Vorma-
terialien und InvestitionsgUtern haufig auf Schwierigkeiten
stoBt und gleichzeitig die inlandische Nachfrage — z.B. in-
folge eines Sparkurses wegen hoher externer und inter-
ner Verschuldung — relativ schwach ist und der Export man-
gels zu geringer qualitativer internationaler Wettbewerbs-
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fahigkeit hierfir kaum einen Ausgleich brin- Abb. 2

gen kann.

Typologisierung von Industrieunternehmen nach Konjunkturkategorien®
Industrie insgesamt
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gel rechnen die Unternehmen auch im Hin-
blick auf die nachsten zwdlf Monate mit Uber-
kapazitaten.

»Vortibergehende Nachfrageschwéche«

Hier wird die Produktion im Berichtsmonat zwar durch zu ge-
ringe Nachfrage behindert, auf mittlere Sicht (hachste zwolf Mo-
nate) erwartet man jedoch keine Auslastungsprobleme.

Angebotsproblem

»Dauerhafte Angebotsprobleme«

Zusétzlich zur derzeitigen Behinderung der Produktion durch
Engpéasse auf der Angebotsseite werden auch mit Blick auf
die nachsten zwdlf Monate die technischen Kapazitaten als
zu klein eingeschatzt.

»\ortbergehende Angebotsprobleme«

Hier wird mittelfristig mit einer ausreichenden technischen Ka-
pazitat gerechnet. Aktuell herrscht allerdings Fachkrafteman-
gel vor, oder es bestehen Engpasse bei Zulieferungen.

Dieser Ansatz zur Darstellung der Konjunktur-
testergebnisse — in Erganzung zur traditionel-
len Aufgliederung nach Branchen und GroBen-

klassen — scheint zur Untersuchung unterneh- ‘

Abb. 3
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Quelle: ifo Konjunkturtest.

Typologisierung von Industrieunternehmen nach Konjunkturkategorien®
Vorleistungsgiter
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Letzter Wert:
2.Quartal 2009.

8% der Industriefirmen genannt, wahrend dieser Anteil zu Jah-
resmitte 2007 noch gut ein Flnftel aller Industriebetriebe aus-
machte.

Die Firmen, die Uber eine Nachfrageschwéche klagen, se-
hen darin ganz Uberwiegend nicht nur ein voribergehendes,
sondern ein langer anhaltendes (»dauerhaftes«) Problem.
Wie oben dargelegt, wird ein Nachfrageproblem als »dau-
erhaft« eingestuft, wenn die Firmen Uber eine aktuell zu ge-
ringe Nachfrage berichten und darUber hinaus ihre techni-
schen Kapazitaten auch im Hinblick auf die in den nachs-
ten zwolf Monaten erwartete Nachfrageentwicklung als zu
grof3 einschatzen. Noch etwas haufiger als im Industriedurch-
schnitt berichten derzeit die Industriefirmen aus dem Vor-
leistungsbereich der Industrie (z.B. Eisen und Stahl, Chemie
etc.) Uber Nachfrageprobleme. Hier hat der Anteil der Fir-
men, die unter der Nachfrageflaute leiden, einen neuen

)

merischer Verhaltensweisen besonders gut ge-
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Quelle: ifo Konjunkturtest.
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Abb. 4
Typologisierung von Industrieunternehmen nach Konjunkturkategoriena)
Investitionsguter
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Quelle: ifo Konjunkturtest.

Hochststand seit der Wiedervereinigung erreicht (vgl. Abb. 3).
Im Investitionsglterbereich war der entsprechende Firmen-
anteil Anfang 1993 zwar schon einmal &hnlich hoch wie der-
zeit, allerdings war damals ein deutlich gréBerer Teil der Fir-
men als heute der Ansicht, dass die Nachfrageprobleme nur
vortbergehender Natur seien (vgl. Abb. 4).

Die Gruppe jener Industrieunternehmen, die sich im »Gleich-
gewicht« befinden und ihre derzeitige Geschaftslage als
gut oder zumindest befriedigend bezeichnen, umfasst der-
zeit nur ein knappes Drittel, wéhrend in konjunkturellen
Boomzeiten, wie im Frihjahr 2000 oder im Frihjahr 2007,
diese Gruppe mehr als doppelt so groB ist.

Literatur

Barro, R.J. und H.I. Grossmann (1971), »A General Disequilibrium Model of In-
come and Employment«, The American Economic Review 61(1), 82-93.
Lambert, J.-P. (1986), Disequilibrium Macro models Based von Business Sur-
vey Data: Theory and Estimation for the Belgian Manufacturing Sector, Cam-
bridge University Press, Cambridge, MA.

Malinvaud, E. und Y. Younes (1977), »Some New Concepts for the Micro-
economic Foundations of Macroeconomics«, in: C.G. Harcourt (Hrsg.),
Microeconomic Foundations of Macroeconomics, Cowles Foundation
Paper 455, http://cowles.econ.yale.edu/P/cp/p04b/p0455.pdf.

Malinvaud, E. (1980), »Macroeconomic Rationing of Employment, in: E. Ma-
linvaud und J.-P. Fitoussi (Hrsg.), Unemployment in Western Countries,
Palgrave Macmillan, New York.

ifo Schnelldienst 11/2009 - 62. Jahrgang




<<
  /ASCII85EncodePages false
  /AllowTransparency false
  /AutoPositionEPSFiles true
  /AutoRotatePages /All
  /Binding /Left
  /CalGrayProfile (Dot Gain 20%)
  /CalRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CalCMYKProfile (U.S. Web Coated \050SWOP\051 v2)
  /sRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CannotEmbedFontPolicy /Warning
  /CompatibilityLevel 1.4
  /CompressObjects /Tags
  /CompressPages true
  /ConvertImagesToIndexed true
  /PassThroughJPEGImages true
  /CreateJDFFile false
  /CreateJobTicket false
  /DefaultRenderingIntent /Default
  /DetectBlends true
  /ColorConversionStrategy /LeaveColorUnchanged
  /DoThumbnails false
  /EmbedAllFonts true
  /EmbedJobOptions true
  /DSCReportingLevel 0
  /SyntheticBoldness 1.00
  /EmitDSCWarnings false
  /EndPage -1
  /ImageMemory 1048576
  /LockDistillerParams false
  /MaxSubsetPct 100
  /Optimize true
  /OPM 1
  /ParseDSCComments true
  /ParseDSCCommentsForDocInfo true
  /PreserveCopyPage true
  /PreserveEPSInfo true
  /PreserveHalftoneInfo false
  /PreserveOPIComments false
  /PreserveOverprintSettings true
  /StartPage 1
  /SubsetFonts true
  /TransferFunctionInfo /Apply
  /UCRandBGInfo /Preserve
  /UsePrologue false
  /ColorSettingsFile ()
  /AlwaysEmbed [ true
  ]
  /NeverEmbed [ true
  ]
  /AntiAliasColorImages false
  /DownsampleColorImages true
  /ColorImageDownsampleType /Bicubic
  /ColorImageResolution 300
  /ColorImageDepth -1
  /ColorImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeColorImages true
  /ColorImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterColorImages true
  /ColorImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /ColorACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /ColorImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000ColorACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000ColorImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasGrayImages false
  /DownsampleGrayImages true
  /GrayImageDownsampleType /Bicubic
  /GrayImageResolution 300
  /GrayImageDepth -1
  /GrayImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeGrayImages true
  /GrayImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterGrayImages true
  /GrayImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /GrayACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /GrayImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000GrayACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000GrayImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasMonoImages false
  /DownsampleMonoImages true
  /MonoImageDownsampleType /Bicubic
  /MonoImageResolution 1200
  /MonoImageDepth -1
  /MonoImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeMonoImages true
  /MonoImageFilter /CCITTFaxEncode
  /MonoImageDict <<
    /K -1
  >>
  /AllowPSXObjects false
  /PDFX1aCheck false
  /PDFX3Check false
  /PDFXCompliantPDFOnly false
  /PDFXNoTrimBoxError true
  /PDFXTrimBoxToMediaBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXSetBleedBoxToMediaBox true
  /PDFXBleedBoxToTrimBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXOutputIntentProfile ()
  /PDFXOutputCondition ()
  /PDFXRegistryName (http://www.color.org)
  /PDFXTrapped /Unknown

  /Description <<
    /FRA <>
    /ENU (Use these settings to create PDF documents with higher image resolution for improved printing quality. The PDF documents can be opened with Acrobat and Reader 5.0 and later.)
    /JPN <FEFF3053306e8a2d5b9a306f30019ad889e350cf5ea6753b50cf3092542b308000200050004400460020658766f830924f5c62103059308b3068304d306b4f7f75283057307e30593002537052376642306e753b8cea3092670059279650306b4fdd306430533068304c3067304d307e305930023053306e8a2d5b9a30674f5c62103057305f00200050004400460020658766f8306f0020004100630072006f0062006100740020304a30883073002000520065006100640065007200200035002e003000204ee5964d30678868793a3067304d307e30593002>
    /DEU <>
    /PTB <>
    /DAN <>
    /NLD <>
    /ESP <>
    /SUO <>
    /ITA <>
    /NOR <>
    /SVE <>
  >>
>> setdistillerparams
<<
  /HWResolution [2400 2400]
  /PageSize [612.000 792.000]
>> setpagedevice


